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PREFABRIKOVANY ARCHITEKTONICKY BETON ( PAB)
PODNIKOVA TECHNICKA SPECIFIKACIA

uvoD

Tato Specifikacia podrobnejsie definuje PAB a obsahuje zakladné poziadavky na PAB.
Uvadza informacie pre architekta, projektanta, investora a odberatefa, ktoré su
potrebné v procese pripravy, projektovania a spolo¢ného definovania Casti stavby
alebo aj celého diela z PAB.

Vacsinu vyrobkov z PAB firma KLOCOK Poprad, s.r.o. ( v dalSom vyrobca ) vyraba na
zakazku pre konkrétneho zakaznika podla navrhu architekta a vykresovej
dokumentacie vypracovanej architektonickou kancelariou, alebo podla poziadaviek
samotného zakaznika. Ide tu o zakazkovu manufakturnu vyrobu prefabrikovanych
prvkov v malych sériach alebo o zakazkovu kusovu vyrobu.

PAB mozno vSeobecne pouzit' v tychto oblastiach:

* ako subor prvkov alebo samostatny prvok mobiliaru na ulici, v zahrade, v parku, ...
(kvetinace, lavicky, lemovanie pléch,...)

* ako doplnky k murovanym konStrukciam alebo k monolitickym beténovym
konStrukciam, ako architektonicky nenosny prvok (lem, rimsa, krycia doska,
stratené debnenie, stip, obklad stien a dalsich konstrukcii, ...)

e ako subor nenosnych prvkov architektonického diela v zahrade, v parku, v
meste,... (fontana, stiporadie, schodisko, podstavec sochy, detské ihrisko,
Sportovisko, ...)

» ako sucast stavebného objektu, ako architektonicky nosny prvok (stip, tram,
obvodovy, panel, zabradlie, atika, ...)

Vo vsetkych vySSie uvedenych pripadoch ide o vyrobky z beténu s ur€enim prevazne

pre exterier. M6zu vSak byt uplatnené aj pre pouzitie v interiéri.

PAB vyrobca vyraba spdsobom liatia betonovej zmesi do formy, bez zhutnenia alebo s
naslednym zhutnenim ¢&erstvého betdnu vibranym zariadenim a odformovanim
vyrobku po zatvrdnuti betéonu na urlitd pevnost. Okrem tvaru je u kazdého
architektonického prefabrikovaného beténového prvku potrebné presne definovat a pri
vyrobe zabezpedit aj vzhlad jeho viditelnych (licnych) pléch — povrchovu Struktaru a
farebny odtien.

1 ROZSAH

Tato Specifikacia poskytuje vSeobecné informacie tykajuce sa materialov, vyroby a
montaze PAB na stavbe. Uvadza konkrétne informacie o toleranciach a poziadavky
na mechanicko - fyzikalne vlastnosti nenosnych prvkov z architektonického betonu.

V pripade nosnych prvkov z PAB mozno v primeranom rozsahu vychadzat z tejto
Specifikacie, dalej je vSak potrebné uplatnit vSetky suvisiace poziadavky a
ustanovenia platnych STN EN pre vyrobu a montaz prefabrikovanych beténovych
dielcov. Vyrobca pozZaduje, aby predloZena projektova dokumentacia obsahovala
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udaje o vSetkych statickych a dynamickych zatazeniach, ktorym bude prefabrikovany
betonovy prvok vystaveny, dalej staticky vypocCet a vykres vystuze. Ak navrhnuty tvar
a navrhnuté vystuzenie nosného prvku nezodpovedaju poziadavkam tejto Specifikacie,
vyrobca upozorni na to architekta a statika a poziada o prepracovanie projektove;j
dokumentacie v zmysle pripomienok kompetentného zastupcu vyrobcu.

Tato Specifikacia obsahuje tiez rozdelenie architektonického prefabrikovaného betonu
vo vztahu k povrchovej Strukture licnych pléch, miery zakazkovej vyroby a podla
pouZitia vyrobku v zmysle zakona o stavebnych vyrobkoch

Tato Specifikacia dalej poskytuje potrebné minimum udajov pre ekonomicky navrh
architektonickych beténovych vyrobkov a pre hodnotenie a kontrolu ich kvality.

2 DEFINICIA A ROZDELENIE

2.1 Pre ucely tejto Specifikacie plati nasledovna definicia:

Prefabrikovany architektonicky beton (PAB): Prefabrikované betonové prvky
rozmanitych tvarov a réznych rozmerov, ktoré maju délezitu dekorativhu funkciu a
ktoré vyrobca vyraba na zakazku pri uplatneni urcitého typového zloZenia betdnu.

Ich tvar, farba, povrchova Struktura a mimoriadna kvalita podstatnym spdsobom
prispievaju k vzhladu stavebného diela, stavebnej konstrukcie alebo samotného
betonového vyrobku.

Kvéli tomu, aby sa prediSlo nedorozumeniam je velmi dblezité v zmluvnej
dokumentacii pre kazdy projekt uviest zoznam vSetkych betonovych prefabrikatov,
ktoré sa povazuju za PAB.

2.2 Pre ucely tejto Specifikacie plati nasledovné rozdelenie:
A. Podrla tvaru:
A.1 Dosky (hladké alebo tvarované)
A.2 Linearne prvky (profily jednoduchSich tvarov)
A.3 Trojrozmerné prvky (telesa jednoduchsich tvarov )
A.4 Skulpturalne prvky (telesa bohatSich organickych tvarov)
B. Podla pouzitého cementu
B.1 Sivy cement
B.2 Biely cement
C. Podrla povrchovej struktury (licne plochy)
C.1 Pohladovy (aka forma, taky povrch)
C.1.1 Hladky
C.1.2 S tvarovanou povrchovou Strukturou (dezén, reliéf, textara)
C.2 S odkrytymi zrnami kameniva
C.2.1 Vymyvany
C.2.2 Kartacovany
C.2.3 Stokovany
C.2.4 Iny spOsob odkrytia kameniva
C.3 Bruseny a lesteny
D. Podla sposobu zafarbenia
D.1 Nefarbeny
D.2 Farbeny integralne anorganickymi pigmentami
D.3 Farbeny povrchovo transparentne tak, ze sa nezakryje podklad
D.4 Iny spbésob
E. Podla koneénej upravy povrchu (licne plochy)
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E.1 Bez upravy
E.2 Impregnacia a hydrofobizacia - zvySenie odolnosti vo&i atmosferickym vplyvom
a polutantom a voci poSpineniu
E.3 Zvyraznenie farebného odtiefia kameniva
E.4 Grafity ochrana

F. Podl'a miery zakazkovej vyroby
F.1 Standardné
Su to vyrobky, ktoré sa kupuju podfa firemného katalogu. Mé6zu byt vyrabané
,na sklad“ alebo na objednavku. V cenniku su uvadzané ceny Standardného
vyhotovenia ako aj priplatky za doplnkové povrchové upravy, ocenuju sa vSak
individualne. Zakaznik alebo architekt urCuje dopinkové povrchové upravy, celkové
mnozstvo vyrobkov ako aj miesto a spdsob ich zabudovania na stavbe. Rezanie
tychto prvkov na stavbe je zvy€ajne potrebné.
F.2 Ciastoéne na zékazku
Su to vyrobky, ktoré sa kupuju podfa zakazkového listu alebo podla prilohy ku
kupnej zmluve, v ktorej vyrobca podrobne Specifikuje tvar a rozmery vSetkych prvkov.
Ide o vyrobky, ktoré su uvedené vo firemnom katalogu alebo su schematicky
zobrazené na vyrobnom vykrese a je ich mozné vyrobit vo formach, ktoré su na
supise foriem. Nevyrabaju sa ,na sklad“ ale len na objednavku. V cenniku su
uvadzané orientacné ceny zakladného tvaru a Standardného vyhotovenia ako aj
priplatky za doplnkové povrchové vyhotovenia. Zakaznik alebo architekt urcuje
povrchové vyhotovenie ako aj tie rozmery prvkov, ktoré su volitelné v pripustnom
rozpati. Prvky su ocenované bud individualne alebo vSetky polozky spolu ako celkova
zmluvna cena pre konkrétny projekt. Vyrobca pripravuje zakazkovy list (Specifikaciu)
pre odsuhlasenie, ktory obsahuje udaje o mnozstve, popis tvaru prvkov a ich rozmery,
udaje o vystuzeni a povrchovom vyhotoveni a tieZ udaje o zabudovanych prvkoch pre
kotvenie a manipulaciu (ak su). Architekt alebo zakaznik potvrdzuje zakazkovy list
(Specifikaciu) a urCuje polohu kazdého prvku v stavebnom diele ako aj spdsob jeho
zabudovania, pripadne aj kotvenia k nosnej konstrukcii (ak je to potrebné). Vyrobca
nevypracovava ziadne vykresy pre zabudovanie alebo montaz prvkov (kladacsky plan
a pod.). S rezanim tychto prvkov na stavbe, aj ked v minimalnej miere, je potrebné
pocitat.
F.3 Plne na zakazku
Su to vyrobky, ktoré sa predavaju predovSetkym na zaklade zmluvy o dielo a
su vyrobené podla vyrobnej dokumentacie, vypracovanej predovSetkym k
podrobnému definovaniu a odsuhlaseniu dodavky prvkov a ich montaze. Tato
dokumentacia sluzi tiez k zabezpeceniu vyroby foriem pre odliatie prvkov. Prvky su
obvykle ocenované spolu ako celkova Ciastka za ich dodavku v zmluvnej cene pre
konkrétny projekt. Vyrobca pripravi vyrobnu dokumentaciu pre odsuhlasenie, ktora
ozrejmuje podrobnosti o tvare a rozmeroch prvkov, o ich vystuzeni, o ich povrchovom
vyhotoveni, o usporiadani stykov a spojov, o spésobe ich kotvenia a polohe kazdého
prvku v konstrukcii. V pripade nosnych prvkov je su€astou vyrobnej dokumentacie aj
staticky vypocet. Architekt a dodavatel stavby odsuhlasuje vyrobnu dokumentaciu aby
potvrdil vyrobcovi interpretaciu zmluvy na zhotovenie diela, mnozstva, tvary, rozmery,
polohu kazdého prvku v konstrukcii, spésob kotvenia prvkov a skoordinoval
navaznosti beténovych prefabrikovanych prvkov s dalSimi remeslami. Sucastou
vyrobnej dokumentacie je aj klada¢sky plan. Rezanie prvkov na stavbe obvykle nie je
potrebné .
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G Podla pouzitia v zmysle Zak. €. 90/1998 Z. z. o stavebnych vyrobkoch

G.1 Vyrobky, ktoré nie su stavebnymi vyrobkami, lebo sa u nich nejedna o trvalé a
pevné zabudovanie do stavby. Je to najma ulicny a zahradny mobiliar.

G.2 Vyrobky, ktoré nie su stavebnymi vyrobkami, lebo ich zabudovanie nie je
stavebnou pracou. Su to napriklad rézne drobné architektonické prvky pre stavebné
diela v zahrade, na ktoré nie je potrebné stavebné povolenie alebo ohlasenie.

G.3 Vyrobky, ktoré su stavebnymi vyrobkami kusovymi alebo vyrabanymi v malych
sériach.

3 ISTOTA KVALITY

3.1 Kvalifikacia vyrobcu:

Vyrobca ma viac ako 20 ro¢né skusenosti s vyrobou PAB. Uplatiiuje vnutropodnikovy
systém kontroly kvality a vlastnosti vyrobkov su v zhode s udajmi Specifikovanymi v
prislusnych technickych osvedcCeniach a technickych normach.

3.2 Vyrobca pouziva pri vyrobe beténovych vyrobkov vstupné materialy a hmoty,
ktoré su v zhode s prislusSnymi STN EN.

3.3 Vyrobna v Hranovnici ma primeranu kapacitu pre zabezpecenie kvality, velkosti a
mnozstva prefabrikovanych prvkov bez zdrZzania postupu prac na stavbe.

3.4 Vyrobky z architektonického betonu vyrobené v minulosti vyrobcom a dihodobejsie
vystavené poveternostnym vplyvom maju stale dobry vzhlad.

4 DODANIE, SKLADOVANIE A MANIPULACIA

4.1 Dodanie

- vyrobené prvky sa dodavaju na prepravnych paletach tak, aby boli chranené pred
poskodenim a zamedzilo sa zmene farebného odtiefu

- vyrobené prvky sa dodavaju zabalené foliou

- rohy prvkov su chranené vhodnym spdsobom pred poskodenim

- kazdy prvok je individualne oc€islovany (oznaceny) v sulade so zoznamom vo
vyrobnej dokumentacii a na dodacom liste.

4.2 Skladovanie

- vyrobené alebo dodané prvky je potrebné skladovat na paletach a zakryt, napriklad
féliou

- zakrytie musi umoznit’ ventilaciu aby sa zabranilo kondenzacii vody

- je potrebné zabranit’ kontaktu s akymikolvek necistotami.

4.3 Manipulacia

- po€as manipulacie je potrebné vyrobené prvky chranit’ pred odstiepenim, zlomenim
a inym poskodenim.Starostlivym zaobchadzanim sa musi zachovat kvalita vyrobku.
Pokyny pre manipulaciu su podobné tym, aké platia pre sklo . Pri manipulacii a
montaZzi musia mat’ architektonické prvky vSetky viditelné hrany a rohy chranené za
vSetkych okolnosti.
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5 MATERIALY
Vyrobcom pouzivané materialy a hmoty:
- cementy a hydraulicky aktivne zlozky
- primesy
- kamenivo
- zamesova voda
- prisady
- farbiace pigmenty
- odformovacie prostriedky
su v zhode s prislusnymi STN EN.

6 VYROBKY
6.1 Minimalna trieda pevnosti v tlaku (na valci / na kocke) N/mm?: C 25/30

6.2 Dve rozlicné zmesi:

Ak su prefabrikované betonové dosky vyrobené zo zmesi zvlast pre licnu vrstvu a
zvlast pre rubovu vrstvu, potom licna vrstva sa povazuje za architektonicky beton a
musi mat’ hrabku minimalne 20 mm v akomkolvek mieste, alebo 1,5 nasobku velkosti
najvacsieho zrna kameniva.

6.3 Povrchové vyhotovenie

6.3.1 Povrchové vyhotovenie PAB mdze byt rézne, pricom u licnych pléch to méze
byt kombinacia povrchovych Struktur, farebnych odtiefiov a kone&nych uprav, ktoré su
uvedené v Casti 3.2, bodoch B,C,D,E.

6.3.2 Vzduchové poéry a dutiny s priemerom mensim ako 16 mm na povrchu prvku su
pripustné.

6.3.3 Vzhlad je subjektivny. Povrchova Struktura a farebny odtien licnych ploch
vyrobku musia byt dohodnuté a odsuhlasené architektom a zakaznikom. Odporuca
sa, aby pripustné medze sa urCili porovnanim s odsuhlasenou vzorkou alebo
s dokumentéaciou vyrobcu, alebo so stupnicou CIB (Sprava CIB ¢&. 24). Vyrobca je
povinny na poZziadanie architekta alebo odberatela dodat’ vzorku dohodnutej velkosti
(doporucené rozmery: 150 x 150 x 30 mm) na odsuhlasenie .

6.3.4. Povrchova Struktura a farebny odtienn vyrobku sa musi hodit k odsuhlasenej
vzorke pri obhliadke za priameho denného osvetlenia aza podmienok suchého
povrchu, z minimalnej vzdialenosti 2 m.

6.4 Rozmerové tolerancie

6.4.1 Rozmerové tolerancie pre zabudované prvky na seba nadvazujuce alebo do
seba zapadajuce:

- vSetky linearne rozmery podla nizSie uvedeného:

Rozmer (mm) Tolerancia (mm)
do 500 +2
501 - 1000 +25
1001 —- 1600 +3
1601 — 2500 t4
nad 2500 +5

- odchylky v rovine: dizka / 350.
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6.4.2 Rozmerove tolerancie pre betdénovy ulicny a zahradny mobiliar podfa
STN EN 13198 v zavislosti od zakladnych rozmerov

Zakladny rozmer | Priebezné pouzitie | Osamotené pouZitie

<1m +5 mm <15 mm

>1m +10 mm + 15 mm

6.5 Vystuz

Poznamka: Prvky s dizkou alebo $irkou vaéSou ako 500 mm vyrobca vystuzuje, o je
potrebné bud z manipulacnych alebo aj statickych dévodov.

6.5.1 Pre vyrobu prvkov s hrubkou min. 60 mm sa pouziva vystuz zvarovana, pokial
nie je iny spdsob technicky, technologicky a ekonomicky vyhodnejsi.

6.5.2 Pre vyrobu dosiek s hrubkou 50 mm - 60 mm sa pouziva na vystuzenie
galvanicky povrchovo upravena ocel.

6.5.3 Pre vyrobu dosiek s hrubku 30 mm az 50 mm sa pouziva na vystuzenie
sklotextilna mriezka odolna vo i alkaliam s okami velkosti min. 10 x 10 mm. Ide tu o
povrchove vystuzenie rubovej vrstvy, ktora sa vykona uloZenim sklotextilnej mriezky
na povrch Cerstvého beténu pred poslednym vibraénym zhutnenim a jej ,zahladenim®
do cementopieskovej kaSe po vibrachom zhutneni, ¢im sa docieli je spolupésobenie
so zatvrdnutym betéonom

6.5.4 Neupravena nizko uhlikova ocel musi mat krytie minimalne 30 mm v pripade
vSetkych licnych povrchov ( po zabudovani vystavenych poveternostnym vplyvom ) a
25 mm v pripade povrchov zakrytych ( po zabudovani nevystavenych poveternostnym
vplyvom ). Galvanicky alebo ina¢ povrchovo upravena ocel musi mat’ krytie minimalne
25 mm v pripade licnych povrchov a 20 mm v pripade povrchov zakrytych. Odrezané
konce galvanicky upravenych ocelovych prutov je nutné pred pouzitim opatrit
ochrannym povlakom. Nehrdzavejuca ocel musi mat’ krytie minimalne 10 mm alebo
dvojnasobok priemeru pruta.

6.5.5 Dalie materialy mézu byt potrebné pre montaZz a manipuléciu alebo z inych
dévodov. Tieto mézu byt alebo nemusia byt su€astou vystuzenia.

6.6 ZlozZenie betdénu

6.6.1 VSeobecne

Okrem zakladnych poziadaviek na zlozenie betonu v zmysle STN EN 206 -1 je u PAB

potrebné prostrednictvom:

- volby sivého alebo bieleho cementu

- volby kameniva v zavislosti od jeho farebného odtiena a tvaru a velkosti Strkovych
zfn

- volby farbiaceho pigmetu

zabezpecit u licnych ploch pozadovanu povrchovu Strukturu a farebny odtien.

6.6.2 Vnutorna Struktura betonu

Vyrobca vyraba PAB, ktory ma v pripade zmesi s kamenivom s plynulou krivkou

zrnitosti obsah vzduchovych pérov po zhutneni mensi ako:

- 6% u kameniva s max. zrnom 8 mm

- 5% u kameniva s max. zrnom 16 mm

6.6.3 Typy cementu, obsah cementu a vodny sucinitef

Vyrobca pouziva prevazne tieto 2 druhy vysokokvalitnych cementov:

- sivy cement typu CEM |

- biely cement typu CEM |

Minimalny obsah cementu: 350 kg.m™

Vodny sucinitel: w<0,5
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6.6.4 Kamenivo a primesy
Vyrobca pri vyrobe PAB preferuje povrchové Struktury s odkrytym kamenivom.
Pouzivany Siroky sortiment kameniva a primesi umozfiuje ponuknut architektovi
a zakaznikovi takmer neobmedzenu paletu povrchovych S$truktur a farebnych
odtienov.
6.6.5 Prisady
Vyrobca pouziva r6zne chemické prisady do betonu.
6.6.6 Typové zloZenia betdnu - receptury
Vyrobca vyuziva typové zlozenia betonu, pricom rozdelenie do typov sleduje:
- druh povrchovej upravy
- druh dominantného kameniva
- druh pouzitého cementu
- spésob zhutnenia Cerstvej betdnovej zmesi

6.7 Odolnost proti poveternostnym vplyvom
6.7.1 Vyrobky pre vonkajSie pouZitie vystavené zmrazovacim cyklom, bez kontaktu
s rozmrazovacou sofou, su v zmysle ST EN 13198 oslobodené od priamych skusok
na zmrazovacie cykly ak spifaju obidva tieto poZiadavky:

a) nasiakavost mensia ako 7% hmoty

b) pevnost v tlaku na kocke: min. 37 Mpa ( po 28 drioch )
6.7.2 \Vyrobky pre vonkajSie pouzitie vystavené zmrazovacim cyklom a v kontakte
s rozmrazovacou sofou, su v zmysle ST EN 13198 oslobodené od priamych skusok
na zmrazovacie cykly ak spifiaju obidva tieto poZziadavky:

a) nasiakavost mensia ako 6% hmoty

b) pevnost v tlaku na kocke: min. 45 Mpa ( po 28 drioch )

7 VYROBA PAB

7.1 Vyroba beténu
Vyrobca ma na vyrobu betdnovej zmesi pre architektonicky betdn Specialne pre tento
ucel vyrobenu linku s riadiacim systémom.

7.2 Formy

Vyrobca pouziva na vyrobu formy réznej konstrukcie, vyrobené z ocele, vodovzdornej
preglejky, z dreva, z plastov, z beténu a dalSich materialov. Tieto si vyraba sam alebo
ich vyrobu zadava firmam 3$pecializovanym na zamocnicku alebo stolarsku vyrobu.
Formy zaistuju predpisané zakladné rozmery a tvar prvku v medziach dovolenych
odchylok.

7.3 Plnenie foriem, zhutnenie a o$etrovanie beténu
- tato Specifikacia neuvadza Ziadne udaje.

7.4 Ochrana vzniku proti trhlinam na povrchu

Najma v pripade dosiek vyrobenych z dvoch zmesi, pouziva vyrobca u betonu pre
rubovu vrstvu na obmedzenie tvorby povrchovych trhlin spésobenych vyvinom
hydratacného tepla a zmrastovanim beténu viakna.

7.6 Odformovanie

Vyrobca vybera z foriem zatvrdnuty prvok obvykle na druhy den, Cize obratkovost
formy je jeden den. Tento udaj je potrebné reSpektovat pri planovani poctu poctu
foriem v zavislosti od zakaznikom pozZadovaného terminu dodavky vacsieho poctu
vyrobkov.
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8 SUVISIACE MATERIALY

8.1 Kotvy (len ak su potrebné): kotevné platnicky, spojovacie koliky a dalSie kotevné
a zdvihacie prvky musia byt nehrdzavejuce - galvanicky povrchovo upravena alebo
nehrdzavejuca ocel.

8.2 Malty: okrem prefabrikovanych suchych zmesi je nutné pri opravach povrchov a
montazi prvkov z architektonického betonu pouzit malty Specialne, vyrobené
vyrobcom podfa uz odskusanych receptur.

8.3 Hydrofobizacné prostriedky (najma v pripade pohladového beténu): Vyrobca
pouziva predovSetkym prostriedky obsahujuce silany a siloxany v sulade s pokynmi
ich vyrobcu.

8.4 Impregnacné prostriedky pre zvySenie odolnosti voci atmosferickym vplyvom a
polutantom (najma v pripade vymyvaného, Stokovaného a bruseného beténu):
Vyrobca pouziva predovSetkym prostriedky na baze vodnych polymérnych disperzii v
sulade s pokynmi ich vyrobcov.

8.5 Prostriedky pre zvyraznenie farebného odtiefia kameniva (najma v pripade
vymyvaného beténu): Vyrobca pouziva predovsSetkym prostriedok na baze vodnych
polymérnych disperzii a na baze uhlohydratov s organickym rozpustadlom, v sulade s
pokynmi ich vyrobcov.

8.6 Prostriedky pre grafity ochranu. Vyrobca uprednostiuje multifunk&né prostriedky,
ktoré okrem antigrafity ochrany poskytuju aj impregnaciu.

9 ZABUDOVANIE

Poznamky:

- Vyrobca pri zabudovani a montaZzi prvkov z architektonického beténu vyrabanych
plne na zakazku dodrziava v potrebnom rozsahu ustanovenia prislusnych STN EN.

- Vyrobca svoje prefabrikované prvky z architektonického betonu Standardné
(obkladové dosky a platne) a CiastoCne na zakazku (dosky, platne, stupne pre
vonkajsie schody a krycie dosky murov) zabudovava a montuje podfa beznych, v praxi
overenych postupov.

9.1 Obhliadka

Pred zahajenim prac a dovezenim prvkov na stavenisko je potrebné vykonat
obhliadku nadvazujucich konstrukcii. Ak tieto su v neprijateflnom vyhotoveni je
potrebné na to upozornit' projektanta a objednavatefa. Montaz prvkov nie je mozné
zahajit az do doby odstranenia pricin braniacich spravnej montazi.

9.2 Montaz:

- je potrebné zabezpecit ochranu prvkov z architektonického betonu na stavbe pred
ich montazou a tiez aj po ich montazi, pred postriekanim maltou a inymi hmotami a
pred poskodenim zo strany dalSich remesiel.

- kazdy prvok z architektonického beténu je potrebné ocistit’ pred jeho osadenim. Pri
montaZzi nepouzivat ostrohranné tyCe a iné pomécky, ktoré by mohli poskodit’ prvky z
architektonického beténu.

9.3 Tolerancie
- odchylka prvkov od kolmice: menej ako 3 mm na 3m
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- odchylka prvkov od vodorovnej roviny: menej ako 1/1000, alebo 9 mm maximum

- odchylka v Sirke styku: nesmie byt vacsia ako 3 mm na 900 mm, alebo 1/4
nominalnej Sirky styku ak je kratSi ako 900 mm

- odchylka v rovine medzi prifahlymi povrchami (licovanie): rozdiel medzi rovinami
povrchov susediacich prvkov nesmie byt vacsi ako 2 mm.

9.4 Opravy

- opravit' je potrebné vSetky miest na povrchu prvkov poskodené odstiepnutim

a dalSie povrchové vady, ktoré su viditelné pri priamom dennom osvetleni zo
vzdialenosti 3 m

- opravy prvkov z pohladového betonu je potrebné prednostne vykonat s vlastnou
Specialnou maltou, ktora sa pred pouzitim musi odskusat na inom, este
nezabudovanom prvku a na mieste, ktoré bude po zabudovani tohoto prvku zakryté.

- metddu opravy ako aj jej vysledky je potrebné odsuhlasit’ s architektom.

- metdda opravy prvkov s odkrytymi zrnami kameniva je Specifickym pripadom.
Metodu opravy ako aj jej vysledky je aj tu potrebné odsuhlasit’ s architektom.

9.5 Cistenie
9.5.1 Pocas prac
- prvky z architektonického betdénu je potrebné Cistit' aj v priebehu montaznych prac
- pred vyhladenim vyplne sty¢nych Skar je potrebné odstranit vSetku predtym
vyteCenu maltu ako aj vSetky miesta pomazané maltou.
9.5.2 Finalne oCistenie
- licne plochy prvkov je mozné ocistit’ az po uplnom dozreti malt
- ak sa pouzije vysokotlakova voda, je potrebné aby dyza bola vo vzdialenosti
min. 1,5 m od povrchu dielca.
- Cistiaca tekutina: - Cistené povrchy je potrebné navlhéit vodou
- Cistiacu tekutinu je potrebné aplikovat v sulade s pokynmi
vyrobcu
- na konci procesu sa Cistiaca tekutina odstrani dékladnym
oplachnutim €istou vodou.

10 SKUSANIE

10.1 Skuska pevnosti v tlaku

- pociato€na skuska pre kazdé typové zloZenie betdnu

- v pripade dvoch rozli€nych zmesi sa skuSaju kocky vyrobené z oboch zmesi
- kontrolné skusky podfa planu skusania.

10.2 SkusSka nasiakavosti

- pociato€na skuska pre kazdé typoveé zloZenie betdénu

- v pripade dvoch rozli€nych zmesi sa skuSobné telesa vyrobia zo zmesi pre licnu
vrstvu

- kontrolné skusky podfa planu skusania.

10.3 Skuska mrazuvzdornosti

10.3.1 V pripade ak by sa vyrobca rozhodol skusat odolnost' svojich vyrobkov z PAB
proti zmrazovaniu/rozmrazovaniu bez rozmrazovacej soli, pouzije skusobnu metddu
uvedenu v informativnej prilone A. STN EN 13198.

10.3.2 V pripade, ak by sa vyrobca rozhodol sku$at odolnost’ svojich vyrobkov z PAB
proti zmrazovaniu/rozmrazovaniu s rozmrazovacou sofou, pouzije skuSobnu metodu
uvedenu v informativnej prilohe B. STN EN 13198.
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Poznamka: Mrazuvzdornost PAB je mozné zvysit' tymito opatreniami:
- na licne plochy pouzit vhodny hydrofobizany alebo impregnaény prostriedok
- u vodorovnych licnych pléch zabezpedit' sklon min. 1%.

11 PREBERACIA KONTROLA

Pri preberani zhotoveného diela — nezabudovanych alebo zabudovanych prvkov z
architektonického betonu mozno ako neakceptovatelné uviest nasledovné nedostatky:
1 - Vzduchové pory alebo dutiny na licnych povrchoch v priemere vacsie ako 16 mm

2 - Strkové hniezda u hladkého pohladového beténu

3 - Odstiepené hrany a rohy prvkov

4 - Skvrny na licnych povrchoch z cudzich latok

5 - Zakrivenia, skrutenia a dalSie odchylky prekracujuce povolené tolerancie

6 - Betdn z rubovej vrstvy presiaknuty na povrch pohladovej licnej vrstvy

7 - Ffaky po vystuZzi alebo vystuz viditelné na licnej ploche

8 - Montaz s usporiadanim stykov nie v sulade so schvalenou vyrobnou
dokumentaciou

Dévodom pre reklamaciu alebo vyradenie vyrobku nie su:
- vykvety na viditelnych plochach
- trhlinky so Sirkou menSou ako 0,15 mm.

Pri hodnoteni pléch z pohladového betonu (aka forma, taky povrch) je rozhodujuci

celkovy dojem pri pozorovani z odstupu min. 2 m. Jednotlivé kritéria sa overuju len ak

celkovy subjektivny dojem z pohfadovych pléch nezodpoveda dojednanym

poziadavkam. Odchylky, ktoré mozno vo vzhlade plochy z pohladového betdnu

tolerovat, su:

- vykvety

- tvorba 8kvin, mramorovanie a nepatrné odchylky farebného odtiena

- zhluky pérov

- vzduchové pory a dutiny s priemerom mensSim ako 16 mm

- opisujuce sa distan¢né prvky

- nepatrné rozdiely vo farebnom odtieni v miestach, kde bol styk jednotlivych Casti
formy

- efekty z odlucenia cementového mlieka v nepatrnom rozsahu

- ulomky hran u vyhotoveni s ostrymi hranami

- nepatrné konkavne a konvexné zakrivenia.

Suvisiace technické normy:

STN EN 206-1: 2002 Betén. Cast 1: Specifikacia, vlastnosti, vyroba a. zhoda
STN EN 13369: 2005 VSeobecné pravidla pre betdnové prefabrikaty.

STN EN 13198: 2004 Betonové prefabrikaty. Ulicny a zahradny mobiliar.
STN EN 12839: 2003 Betonové prefabrikaty. Prvky pre ploty.

STN EN 1339: 2004 Betonové dlazdice. PoZiadavky a skuSobné metody.
STN EN 1340: 2004 Betonové obrubniky. Poziadavky a skuSobné metédy.

Hranovnica, jun 2014
Spracoval: Ing. Dusan Klocok, CSc.



